ARMATURA
SERVIS

KDM

PRECIZNI PRIJENOSNI STROJ
ZA TOKARENJE PROVRTA NA SPOJKAMA

KDM je prijenosni stroj za tokarenje rupa na spojkama turbina, generatora, osovinskog voda na brodovima ili
rupa za lezaje velikih strojeva / gradevinskih strojeva. Moguca je i obrada povrsine prednje strane (radijalno
tokarenje). ZavrSna obrada se izvrSava uredajem za honovanje.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

KDM model KDM - 05 KDM - 1 KDM - 2
Promjer tokarenja, D | #27-¢37 mm | ¢35-55mm | @50 -@75 mm KDM-1 SPECIFIKACIJE
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Promjer osovine d 230 mm
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